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Laminacion: Cinta de Transferir o Laminacion
con Pelicula Protectante

Si lamina el papel enrollado, cinta de transferir de plastico o pelicula de laminacion con liner usando una maquina de
laminacion, es critico usar solo la necesaria tensidn y presidn para crear un laminado sin burbujas y arrugas. Tension
excesiva en laminacién causa una variedad de problemas con manejo, instalacion y también después de la instalacion.
Cuando material sale del proceso de laminacidn, se tiene que acostarse plano come cuando entro.

El mismo concepto se aplica a laminacién manual. Cuando se lamina a mano con una escobilla de goma es facil aplicar
presidn constante desnivelada sobre la red al mismo tiempo que uno pasa la escobilla de goma de un lado al centro de la
mesa de trabajo. Minimamente esto causa irregularidades, arrugas en la instalaciéon y en el peor de los casos “tunelizacion”
del revestimiento del grafico.

Ciertas combinaciones de productos tienen mas sensibilidad para tunelizacién que otros:

» Revestimientos de plastico y revestimientos con baja adherencia de silicon /PSA crean tunelizacion mas facil que
productos de papel con liner de papel

* Sobrelaminados pesados y mas rigidos como los anti-grafiti sin PVC o los épticamente transparentes de poliéster son
mas susceptibles a tunelizacion lejos del liner y las graficas ambamente que las peliculas mas delgadas y mas flexibles
hechas de PVC

Enrollando el laminado para transporte o almacenamiento puede afectar el grafico en “roll-set” o tunelizacion. La regla
general es que un laminando debe de ser enrollado levemente (minimo 6 pulgadas de didmetro) con el lado del liner hacia
dentro. Los efectos de papel de transferir laminado a pelicula translucida se detallan en la tabla a continuacion.

METODO DE LAMINACION CARACTERISTIC DEL PROCESO RESULTADOS
Alta Ba Enrollamiento Enrollamiento | Grafica Enrollada | Grafica Enrollada
Tension Tension Apretado Suelto Hacia Adentro Hacia Afuera
X X X

Menor Tunelizacion

LAMINACION MANUAL Tras la Red

Menor Tunelizacion

LAMINACION MANUAL X X X Tras la Red

Menos Tunelizacion

LAMINACION AUTOMATICA X X X Tras la Red

Mas Tunelizacién

LAMINACION AUTOMATICA X X X Tras la Red

Mas Tunelizacion

LAMINACION AUTOMATICA X X X Tras la Red

Menos Tunelizacion

LAMINACION AUTOMATICA X X X Tras la Red

NOTA: En el caso de laminar gréficos impresos con UV, burbujas de aire entrapadas se forman entre capas debido a la irregularidad de la superficie de impresion. Hay 2 cosas que hay
que considerar; primero burbujas de aire menores entre las capas del vinilo se dispersaran en los proximos dias en el sol, segundo usando temperatura aumentada en el laminador al
principio es un modo seguro de reducir burbujas de aire en la laminacion.
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