PRODUKTINFORMATION

ARLON

» DPF 8000™ Ultra Tack

Industrietaugliche Folie fiir schwer haftende Oberflachen

Die DPF 8000™ Ultra Tack ist eine weil3 satinierte, 90 Mikron starke, stark dehnbare PVC Folie mit einem extra
starken, permanenten und druckempfindlichen Kleber. DPF 8000™ Ultra Tack wurde speziell fUr den Einsatz

auf “schwer haftenden” Oberflachen entwickelt und bietet ein spezielles Klebesystem, das auf problematischen
Substraten und Kunststoffen mit geringer Oberflachenenergie, insbesondere ABS-Kunststoff, haftet. DPF 8000™
Ultra Tack wurde auBBerdem entwickelt, um die typischen Anforderungen an dauerhafte Markierungen und
Spezifikationen fUr Kennzeichnung schwerer industrieller Ausrtstung zu erfullen, einschlieBlich OEM-Markierungen,
Gelandefahrzeugen wie Motorradern und anderen schwer haftenden Applikationen. DPF 8000 Ultra Tack ist geman
ASTM E-84 und EN 13501-1: 2007 + Al: 2009 der Euroklasse C, S1, dO feuergepruft.

De Folie lasst sich am besten auf ebenen Oberflachen anbringen, wenn er gemafl den Empfehlungen von Arlon
verarbeitet und angewendet wird. Bedruckt variiert die Haltbarkeit je nach verwendetem Druckertyp und Tinte.

ANWENDUNGSBEREICHE KOMPATIBLE LAMINATE FUR DPF 8000™

ANWENDUNGS-
LAMINAT BEREICH*

* Grobe Untergriinde
SERIES 3210 o AuldlElber

. . T ) SERIES 3220
* FUr leicht strukturierte und/oder niedrigenergetische Oberflachen EIT TS5 010)

¢ Bedruckbar im Digitaldruck mit einer Vielzahl
von Direktdrucksystemen
* Entwickelt fUr den Einsatz auf “schwer haftenden” Oberflachen

< Anwendung auch bei niedrigen Umgebungstemperaturen moglich
» Allgemeine Beschilderung
» Motorrader

* ABS-Kunststoff

» Wandgrafiken

PROTEC SERIES
3960

Certified for

HP Latex Inks
EIGENSCHAFTEN & DATEN
EIGENSCHAFTEN TESTMETHODEN STANDARDWERTE
OBERFLACHE Gloss Meter 60° Reflektion Glanzend: 40 bis 60 Einheiten
STARKE Mikrometer, Federal Bench Type 90 Mikron
Tensile Tester mit 51 mm Spannweite; Kreuzkopfgeschwindigkeit von 5.1
REISSFESTIGKEIT S, Bl 2.3 kg/cm
DEHNBARKEIT Instron Tensile Tester wie oben >150%

HALTBARKEIT (IN DER Lagerung frei von extremer Feuchtigkeit (bis zu 50%), Temperaturen (bis zu
VERPACKUNG) 21°C) und direktem Sonnenlicht

ANWENDUNGS-
TEMPERATUR

TEMPERATUR-
BESTANDIGKEIT

FORMSTABILITAT Schrumpfung bei 70°C, nach 48 Stunden 1.27 - 3.81 mm

1 Jahr ab Fabriklieferung

Auf sauberem, trockenem Untergrund -1°C bis 27°C

Auf sauberem, trockenem Untergrund -54°C bis 107°C

KLEBKRAFT PSTC-1, 15 Min,, 21°C 0.89 kg/cm

LINER RELEASE TLMI Release bei 90°, 760 cm/Min 9.8 g/cm

* Die Haltbarkeit im Frejen betrdgt bis zu 6 Monate fir vertikale Mauerwerksflachen (Ziegel, Beton und Beton). Voraussetzung dafir ist, dass es nicht regnet oder
die Wetterbedingungen im Freien rau sind.

+ Arlon gewéhrleistet keine Garantie flr die Anwendung von DPF 8000™ fir Bodengrafiken. Es gelten die allgemeinen Geschéftsbedingungen
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VORBEREITUNG & INSTALLATION

Allgemeines

DPF 8000™ Ultra Tack verdankt ihre hohe Klebkraft der Weichheit des Klebers. Aufgrund der hohen Klebkraft und
Haftung ist jedoch eine Uberdurchschnittliche Schrumpfung zu erwarten. Es hat sich daher bewéhrt, den Drucker
wahrend des Druckvorgangs nicht unbeaufsichtigt zu lassen, um Druckkopfausfalle aufgrund von entstehenden
Kleberansammlungen zu vermeiden. Klicken Sie hier, um das WrapltRight Video “Preventing Adhesive Build-Up
When Printing with Arlon DPF 8000” anzuschauen. Beim Bedrucken der DPF 8000™ Ultra Tack im Sieb- oder
Digitaldruckverfahren ist zu beachten, dass Lésungsmittel beim Drucken sowohl in das Vinyl als auch in den Kleber
eindringen. L6sungsmittel missen vor der Applikation vollstandig ausgedUlnstet sein. Lésungsmittelrickstande
kénnen zu starker Schrumpfung und Kantenkrauselung bei der bedruckten Folie fUhren. Beim Bedrucken dieses
Produkts ist ferner sicherzustellen, dass der fertige Druck komplett getrocknet ist, bevor er laminiert oder angebracht
wird. FUr paneelierte Grafiken wird eine Uberlappung von mindestens 0.5 cm empfohlen, um einem eventuellen
Schrumpfungseffekt im Laufe der Zeit entgegenzuwirken.

Beton, Mauerwerk und Fliesen

Die Oberflache sollte vollig staubfrei sein, am besten eignet sich eine Hochdruckreinigung. Zudem sollte der
Untergrund mit Farbe oder Betonversiegelung vollstandig abgedichtet werden und grindlich trocknen. Ohne
Versiegelung dlrfen sich keine Farbreste, grober Staub oder Kreide auf dem Untergrund befinden.

Die Versiegelung von pordsen Oberflachen hat drei Vorteile:

* Die Feuchtigkeit aus dem Inneren der Wand kann nicht zum Kleber vordringen.

» Es kann sich kein Staub unter der Folie sammeln.

* Das spatere Entfernen der Folie ist deutlich einfacher, da sich der Kleber sauberer entfernen lasst und sich mogliche
Klebstoffrickstande schneller entfernen lassen.

Die Oberflachentemperatur sollte Gber 10°C betragen. Die langste Haltbarkeit wird durch die Verwendung eines
speziellen Schaumstoffrollers in Verbindung mit Warme erreicht. Die Folie sollte so lange erwarmt werden, bis sie
weich wird. Warten Sie, bis die Klebkraft nachldsst und bearbeiten Sie die Folie dann mit dem Schaumstoffroller, bis
das Vinyl fest an der Wand haftet.

Kunststoff

Bei dieser Art von Oberflache empfehlen wir, diese vorher leicht mit Sandpapier anzurauen oder einer Oberflachen
Oxidation durch Hitze zu unterziehen. FUr viele polyolefine Oberflachen gilt: sobald sich der 6lige Film auf dem
Kunststoff verandert, verbessert sich die Haftung betrachtlich.

Mit Hilfe von Warme lasst sich die Folie einfacher und sauberer entfernen. Wenn méglich sollte die
Oberflachentemperatur vor dem Entfernen 27°C oder mehr betragen. Bei niedriger AuBentemperatur kann ein
Brenner mit sehr ,,sanfter” Flamme oder ein HeiBluftpistole verwendet werden. Arlon empfiehlt, die Folie und die
darunter liegende Klebeschicht auf Uber 38°C zu erhitzen.

Aufgrund der Porositat bestimmter Kunststofftypen (z.B. PP, PE) ziehen die Benzinddmpfe in Kunststofftanks, durch
den Kunststoff und beeintrachtigen die Vinylhaftung am Kunststoff. Wir empfehlen daher nicht, Benzintanks oder
ahnliche Kunststoffobjekte, die dhnlichen Dampfen ausgesetzt sind, zu verkleben.

ENTFERNUNG

Ziehen Sie die Folie gleichméaBig in einem flachen Winkel ab. So l&sst sie sich am schnellsten entfernen. Wenn
moglich sollten zwei Personen gemeinsam den Entfernungsvorgang durchflhren. Eine Person erhitzt das Material
und die andere Person zieht die Folie ab. So kann eine schnelle und saubere Entfernung sichergestellt werden.
Bei der Entfernung von nur einer Person kann die Folie nur ruckartig abgezogen und die Hitze nur ungleichmaBig
aufgetragen werden.

EMPFEHLUNGEN

* Temper-Bereich 13 °C oder hdéher. Wenn die Umgebungstemperatur unter 13 °C liegt, sollten HeiBluftistolen oder
Schwei3brenner verwendet werden verwendet werden.

* Filmentfernungswinkel > 90 Grad von der vertikalen Wand.

» Entfernungsweise: langsamer (2.5 cm/s) und konstanter Abzug der Grafik zum Boden hin.
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http://wrapitright.com/digital-printing/preventing-adhesive-build-up-when-printing-with-arlon-dpf-8000/
http://wrapitright.com/digital-printing/preventing-adhesive-build-up-when-printing-with-arlon-dpf-8000/

BESONDERHEITEN

Arlon empfiehlt dringend die Versiegelung von gemauerten und extrem raue Oberflachen vor dem Anbringen der
Folie. Aufgrund der pordsen Beschaffenheit von Mauerwerk kénnen sonst Wasser, Schnee oder Eis zwischen die
Folie und deren Haftgrund gelangen. Dies kann die Klebefahigkeit stark beeintrachtigen. Die Ecken der Grafik sind
besonders anféllig und sollten ebenfalls gut versiegelt werden. Wird die Folie auf rauen Oberflachen angebracht,
kann die Garantie eingeschrankt sein. Arlon gewahrleistet ausschlieBlich vertikale Applikationen der DPF 8000™
Ultra Tack. Als vertikal sind Abweichungen bis zu +/- 10° zur senkrechten Anwendung definiert. Arlon gibt fUr nicht-
vertikale Anwendungen der Folie keine Gewahrleistung.

ALLGEMEINE GESCHAFTSBEDINGUNGEN

Nachstehende Angaben gelten anstelle jeglicher Gewdhrleistungen:

Alle durch Arlon veréffentlichten und auf die Produkte bezogenen Angaben, technischen Informationen und
Empfehlungen basieren auf Tests, die als zuverlassig erachtet werden und innerhalb der Genauigkeit der daflr
verwendeten Gerate liegen. Arlon kann die Richtigkeit und die Vollstandigkeit der Testergebnisse nicht garantieren.
Verkaufer und Hersteller sind lediglich fUr den Ersatz von nachweislich defekten Produkten in voller Menge
verantwortlich. Verkaufer und Hersteller sind nicht verantwortlich flir Schaden, Verluste oder Zerstdérung, die durch
Direkt- oder Folgeschaden - im Zusammenhang mit der sachgemaBen oder unsachgemaBen Anwendung der
Produkte - auftreten. Ferner haften Verkaufer und Hersteller nicht fir Kosten oder Ausgaben, die wahrend der
Verwendung der Folie oder des Druckvorgangs entstehen. Vor der Anwendung liegt es in der Verantwortung des
Nutzers zu prifen, ob das Produkt fir die beabsichtigten Zwecke geeignet ist. Die damit verbundene Haftung und
Risiken jeder Art liegen vollstédndig beim Nutzer. Keinerlei AuBerungen oder Empfehlungen auBer den von Arlon
verdffentlichten technischen Produktinformationen haben Rechtskraft oder Rechtswirkung. Ausgenommen sind
vertraglich durch entweder Verkaufer oder Hersteller mit persénlicher Unterschrift garantierte Anwendungen.
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